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Установка точных конечных положений затвора крана 
изготовителем, путем установки регулировочных упоров-

ограничителей на приводе. 
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Упор законтрен и 
опломбирован



Понятие люфта запорной арматуры
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Люфт (или свободный ход) механической 
системы - минимальная величина 
движения управляющего элемента, 

которая требуется для получения отклика 
управляемого элемента.



Соединения, влияющие на суммарный люфт 
шарового крана
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1,2,3 - кулисная передача; 
4 - шпоночное (рычаг привода -
удлинитель);

5 - шпоночное (удлинитель -
шпиндель крана);

6 - штифтовое (шпиндель -
пробка);

7 - штифтовое (корпус привода 
- колонна); 

8 - штифтовое (колонна  -
фланец крана);

9 - штифтовое (фланец  -
корпус крана)
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Суммарный люфт крана:
Lсум.кр. = L1+L2+L3+L4+L5+L6+L7+L8+L9



Следствия увеличения суммарного люфта
запорной арматуры
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«недозакрытие» крана
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«недооткрытие» крана



Отказы ТПА, вызванные сверхнормативным суммарным люфтом по 
ООО «Газпром трансгаз Саратов» за период 2007-2018 гг
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деформация штифтов

деформация отверстий



Принцип измерения люфта
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Состав диагностического комплекса

14 Люфт в соединениях между приводом и затвором запорной арматуры. 
Проблемы и пути их решения.

Блок обработки 
результатов

Блок датчиков

Блок 
управления



Вид отчета о проведенных измерениях
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распечатка на бумажном носителена экране оператора



Выводы и предложения
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Для решения проблем, связанных с возникновением 
сверхнормативного люфта в соединениях между приводом и затвором 
запорной арматуры предлагаем:

1. Создание в рамках НИОКР диагностического комплекса по 
измерению суммарного люфта запорной арматуры.

2. Заводам-изготовителям ТПА определять и вносить в 
эксплуатационную   документацию начальную и допустимую 
величину люфта в процессе эксплуатации.

3. Эксплуатирующим организациям проводить периодический 
контроль величины люфта в рамках проведения ТО ТПА. По 
результатам контроля выполнять корректирующие мероприятия.



17

СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ!
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